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(S) Einrichtung und Verfahren zum Aufziehen flexibler Druckformen auf den Plattenzylinder einer Druckmaschine 
(g) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Aufziehen 

flexibler Druckformen, bestehend aus efnem Plattenzylm- 

der mit mindestens einem axial angeordneten, eine 

Klemmeinrichtung und Spanneinrichtung zum Spannen 

der Druckform enthaltenden Kanal. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine platzspa- 

rende Einrichtung und ein Verfahren zum Aufziehen flexi- 
bler Druckformen zu entwickein, durch diefernverstellbar 

die Druckform so gezielt veranderbar 1st, dass diese die 

Verformung des vorher bedruckten Druckbogens an- 

nimmt. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, dass 
die einzelnen Andruckwalzen-Segmente (34) partiell un- 
terschiedlich und wegabhangig mit Bremskraften beauf- 
schlagbar sind und die Parameter der fur den aktuellen 
Druckauftrag venA/endeten Druckfarbe und des Bedruck- 
stoffes sowie der Druckpressung erfasst werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bcLriffl einc Einrichtung zurn Aufziehcn 
flexibier Dmckformen, bestehend aiis einem Plattenzyiinder 
mil mindesrens einem axial angeordneten, eine Klemmein- 5 
richtung und Spanneinrichiung zum Spannen der Druclc- 
form enlhaltenden Kanal, wobei die Druckform mil einer 
Andriickwalzezum Aufbiigeln der Druckform auf die Ober- 
flache des Plattenzylinders in Kontakt bringbar ist und die 
Andriickwalzc aus mchrcrcn ncbcncinandcr auf cincr Achsc 10 
angeordneten Andriickwalzen-Segmente besteht. Die Erfin- 
dung bctrifft weitcrhin cin Vcrfahrcn zum Aufziehcn flexi- 
bier Druckformen, bei dem fiir jeden Druckauftrag zum Be- 
driicken von Druckbogen die dazugehorige Druckform auf 
einem Plattenzyiinder mit mindestens einem axiat angeord- 15 
neien Kanal, der Klemm- und Spanneinrichtungen zum 
Spannen einer Druckform enthait, aufgespannt wird, wobei 
der Anfang der Druckform in einer Klemmeinrichtung ge- 
fasst und das Ende der Druckform zum Spannen in eine tan- 
gential zum Umfang des Plattenzyiinder veriagerbare 20 
Spanneinrichiung verbracht wird und die Druckform mit ei- 
ner Andriickwalzc zum Aufbiigeln an die Oberflache des 
Plattenzylinders in Kontakt gebracht wird. 

Aus der DH 195 11 075 Al ist eine Einrichmng bekannt 
geworden, durch die flexibier Druckformen, insbesondere 25 
Druckplatten auf den Plattenzyiinder von Bogenoffset- 
druckmaschinen, aufgezogen werden. Zur Kompens alien 
des Verziehens des Papieni zuin Ende des Druckbugens bin 
soil durch diese Einrichtung die Druckform bei jedem Auf- 
ziehcn lokal gcziell gestreckt bzw. geslaucht werden. Dazu 30 
wcrdcn cinzclnc Andriickrollcn drchbar auf cincr gcmcinsa- 
mcn Achse iibcr die Brcitc dor Druckform angeordnct. Dic- 
ser gemeinsamen Achse ist eine mit Spannschrauben verse- 
hene Traverse zugeordncl. Die Spannschrauben wirken in 
den Zwischenraumen zwischen den AndriickroUen auf die 35 
Achse, so dass diese gezielt eine Durchbiegung erfahrt. So 
kann erreichl werden, dass beispielsweise die in der Milte 
der Druckform liegenden AndriickroUen starker an den Plat- 
tenzyiinder driicken als die AndruckroUen am Rande der 
Druckform. Dadurch ergibi sich ein konvexer Verlauf des 40 
Linicndrucks, so dass die Druckform in dicscm FaUc bcim 
Aufziehcn breit gesLrcckl wird. 

Der Nachteil der Erfindung besteht darin, dass ein erheb- 
licher zusatzlichcr Platzbcdarf fiir die als Gcgcnlagcr die- 
nende 'l^averse erforderlich ist. Die fiir den ditterenzierten 45 
Druck der Andriickrollen erfordcrlichcn Kraftc sind relativ 
hoch und konnen die Druckplatte beschadigen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine platzspa- 
rende Einrichtung und ein Verfahren zum Aufziehen flexi- 
bier Druckformen zu entwickehi, durch die femverslellbar 50 
die Druckform so gezielt veranderbar ist, dass diese die Ver- 
formung des vorher bcdrucklcn Druckbogcns annimmt. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 1 . des 3. und 
des 12. Anspruchs gclosl. 

Der Vorteii der Erfindung besteht darin, dass keine raum- 55 
einengcnde und aufwendige Traverse zum Variiercn des 
Drucks auf die Druckform erforderlich ist. Der Anpress- 
druck kann schonend und in fcinen Abstufungen aufge- 
bracht werden, so dass die Druckform keine Beschadigun- 
gen erfahren kann. 60 

Die Erfindung soli nun an Hand zweier Ausfiihrungsbei- 
spielc nahcr crlautert werden. Die dazugchorigcn Figurcn 
haben folgende Bedeutung: 

Fig. 1 Schemadsche Seitenansicht mit Lagerung der An- 
driickwalze iiber Hebel seitlich im Gestell der Druckma- 65 
schine 

Fig. 2 Schematische Seitenansicht mil Lagerung der An- 
drUckwalze iiber ein in Richtung des Plattenzylinders ver- 
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schiebbares Lager 
Fig. 3 Darstellung einer segmentierten AndriickroUe 

(Ausschnitt) 

Fig. 4 Draufsicht auf den Plattenzyiinder mit angestellter 
Andriickwalze und auRen liegenden Rinstell-Lagern (die 
Durchbiegung der Andriickwalze ist stark Ubertrieben dar- 

gestellt). 

Fig. 5 Draufsicht auf den Plattenzyiinder mit angestellter 
Andriickwalze und innen liegenden Einstell-Lagem (die 
Durchbiegung der Andriickwalzc ist stark ubertrieben dar- 
gestellt). 

Ausfiihrungsbeispiel 1 

Wie aus der Fig. 1 und 2 ersichtlich, ist ein Plattenzyiin- 
der 1 angeordnet. an dessen Umfang mindestens ein Platten- 
zylinder-Kanal 11 eingebracht ist. Der Plattenzylinder-Ka- 
nal 11 erstreckl sich parallel zur Achse des Plattenzylinders 
1. Im Plattenzylinder-Kanal 11 ist eine Klemmeinrichtung 
12 zum Klenunen des Anfangs 21 der Druckform 2 und eine 
Spanneinrichiung 13 zum Klemmen des Endes 22 der 
Eiruckform 2 angeordnet. Die Spanneinrichiung 13 ist tan- 
gential zum Umfang des Plattenzylinders 1 verschiebbar 
und kann somit die Druckform 2 auf der Mantelflache des 
Plattenzylinders 1 spannen. 

Dem Plattenzyiinder 1 ist weiterhin eine Andriickwalze 3 
zugeordnet. Die Druckform 2 ist, wie aus der Fig. 1 ersicht- 
lich, iiber einen Hebel 42 auf einer im Geslell gelagerlen He- 
bellagerung 41 angeordnet. Der Andriickwalze 3 sind An- 
driickkrafte El, F2 zugeordnet, die iiber die Ilebel 42 auf die 
Andriickwalzcnlagcr 31a, 31b (sichc Fig. 1) odcr dirckt auf 
die Andriickwalzcnlagcr 31a, 31b (in Fig. 1 nicht dargc- 
stellt) wirken. 

In einer andercn Ausfiihrung (siehe Fig, 2) ist die An- 
driickwalze 3 iiber eine Fiihrung 43 an den Plattenzyiinder 1 
anstellbar. Die Andruckkrafte Fl, F2 wirken direkt auf die 
Andriickwalzcnlagcr 31a, 31b. Dabei ist es moglich, dass 
pneumatisch beaufschlagbare, hier nicht dargestellte Ein- 
richtungen zum Bewegen der Andruckwalzenlager 31a, 31b 
angeordnet sind. Diese Aufgabe konnen aber auch Spann- 
schrauben odcr motorisch angctricbcnc StcUgctricbc iibcr- 
nchmcn. Weiterhin ist es dcnkbar, die Lage der Andriickwal- 
zenlager 31a, 31b als Exzenterlager auszufiihren und so de- 
ren Anstellung an die Druckform 2 zu rcalisieren. 

Aus der Fig. 3 ist die Ausbildung der erftndungsgemaBen 
Andriickwalzc 3 erkcnnbar. Diese besteht aus einer drchfe- 
sten Hohlachse 33, die in den Andruckwalzenlager 31a, 31b 
gelagert ist. Das Lager 31b ist in dieser Darstellung nicht ge- 
zeigt, Auf der Hohlachse 33 sind einzelne Andriickwalzen- 
Segmente 34 gelagert. Deren Aufbau wird nachfolgend an 
Hand eines Andriickwalzen-Segmentes 34 beschrieben. 

Das Andriickwalzcn-Scgmcnt 34 bestehcn aus jc einem 
ringformigen Segment- Korper 341, der iiber Segment-Lager 
36a, 36b drchbar auf der Hohlachse 33 gelagert ist. Die ring- 
formigen Segment-Korper 341 sind mit einer einstellbaren 
Bremsc mil der Hohlachse 33 vcrbunden. Die Brcmsc ist 
vorzugsweise als elektromagnetische Bremse ausgebildet, 
wobei auch pneumatische odcr mechanischc Brcmscn an- 
wendbar sind. Im Ausfiihrungsbeispiel wird eine elektroma- 
gnetisch wirkende Bremse beschrieben. Dabei ist der Seg- 
ment-Korper 341 an seiner der Hohlachse 33 zugewandten 
Scite mit einem ringformigen, scgmenticrtcr Permancntma- 
gnet 342 ausgestattet odcr auch mit mehreren einzeln ange- 
ordnete Permanentmagneten bestuckt. Die Permanentma- 
gneten 342 sind rait dem Segment- Korpem 341 fest verbun- 
den; zum Beispiel verklebt. Jedem Permanentmagneten 342 
ist eine fest auf der Hohlachse 33 aufgebrachte Drahtwick- 
lung 343 zugeordnet. Die Stromzufuhr fiir die Drahtwick- 
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lung 343 erfolgt iiber einen Kabelbaum 35, der in der Langs- 
bohrung 331 der Hohlachse 33 gefuhrt ist. Die Zuleitung zur 
Drahtwicklung 343 iiber die Kabel 351 erfolgt durch eiae 
Kabeldurchfuhrung 352. Die Stromversorgung ist nicht dar- 

gestellr. 5 

Zwischen den einzelnen Andruckwalzen- Segment 34 
sind Distanz-Lager 37 angeordnet. Diese gewahrleisien* 
dass die Andriickwalzen-Segmente 34 reibungsarm Relativ- 
bewegungen zueinander ausfuhren konnen, 

10 

Zur Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Einrichtung 

Die Druckform 2 wird manuell oder iiber eine nicht dar- 
gestelltc Zufiihreinrichtung mit ihrem Anfang 21 in die 
Klemmeinrichtung 12 des Plaftenzylinders 1 eingefuhrt. und 15 
geklemmt (siehe hierzu die Fig. 1 und 2). Danach kann der 
Plattenzylinder 1 in Richtung des in den Figuren eingetrage- 
nen Pfeils in Bewegung gesetzt werden. Dabei wird die An- 
drtickwalze 3 an die Druckform 2 angestellt und durch die 
Andriickkrafle Fl, F2 an diese gedriickt. Mit der Bewegung 20 
des Plattenzylinders 1 wird die Druckform 2 an die Oberfla- 
che des Plattenzylinder 1 angerollt. Dabei konnen die An- 
driickkrafte Fl, F2 wegabhangig in Richtung Druckform- 
Hnde 22 erhoht werden. 

Durch die erfindungsgemaBe segmentierte Andriickwalze 25 

3 ist es nunmehr moglich. jedes Andriickwalzen-Segment 
34 mit einer angepassten Breraskraft zu beaufschlagen, so 
dass die Druckform 2 beini Aufbiigeln lokal unlerschiedlich 
durch die Andriickwalze 3 gebremst und entsprechend ver- 
formt wird. Dieses lokal differenzierte Breinsen erfolgt, in- 30 
dcm die Drahtwicklung 343 mit den flir die gcwunschtc 
Brcmskraft erforderlichcn Strom versorgt wird. So wird cin 
Magnetfeld aufgebaut, was im Zusammenwirken mit den 
Permanentmagneten 342 das Andruckwalzcn-Scgmcnt 34 
abbremst. Das Bremsen erfolgt wegabhangig. Das heiBt, die 35 
Bremskrafte werden so dosiert, dass das Maximum im End- 
bereich der Druckform 2 erreicht wird. Dadurch wird er- 
reicht, dass die Druckform 2 in Richtung Druckform-Ende 

22 gereckt wird. Das heiBt, es werden Krafte ausgeiibt, wel- 
che die Druckform 2 in diesem Bereich in Richtung der seit- 40 
lichen Bcgrcnzung driickcn. Damit wird Form dor Druck- 
form 2 an die Form des bedrucklcn und dadurch veranderten 
Druckbogens angepasst. Es konnen aber auch die auBeren 
Segment- Korpcr 341 starker gebremst werden, so dass die 
Druckform 2 am Hnde gestaucht wird. 45 

Ausfuhrungsbeispiel 2 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel wird an Hand der Fig. 

4 und 5 beschrieben. Aus den Figuren wird die Lage der An- 50 
driickwalze 3 und deren Lagerung ersichtlich. Die Andriick- 
walze 3 bcsteht aus eincm Walzcnkorper 6 und den Achs- 
schenkel 61a, 61b, 61a', 61b*. Es ist zu erkennen, dass je 
Achsschenkcl 61a, 61b, 61a', 61b' der Andriickwabte 3, 3' 
zwei Lager vorgesehen sind. Dabei handeli es sich um das 55 
gestellfestc Andruckwalzen lager 31a, 31b, 31a', 31b' und 
um das Einstell-Lager 62a, 62b, 62a', 62b'. In der Fig. 3 ist 
dabei das Einstell-Lager 62a, 62b - vom Waizenkorpcr 6 aus 
gesehen - jenseits des Andriickwalzenlager 31a, 31b ange- 
ordnet. In der Ausfulirung nach der Fig. 4 befinden sich die GO 
Andriickwalzenlager 31a', 31b' - vom Walzenkorper 6 aus 
gesehen - auBcn. 

Die Andriickwalzenlager 31a, 31b, 31a', 31b' der An- 
driickwalze 3 sind als Pendeh-oUenlager ausgefiihrt, um die 
Bewegung und die Durchbiegung der Achsschenkel 61a, 65 
61b, 61a', 61b' zu ermoglichen. 
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Zur Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Vorrichtung 

Durch die auf die Einstcll-Lagcr 62a, 62b, 62a', 62b' wir- 
kenden Andriickkrafte PI, F2 wird der Walzenkorper 6, 6' 
der Andriickwalze geringfugig verformt. In den Fig. 4 und 5 
ist das stark iibertrieben dargestelll. Das fiihrie dazu, dass 
mitdg das Maximum des Krafieintrages die Druckform 2 
daher in Richtung Druckform-Ende 22 gereckt wird. Das 
heiBt, es werden Krafte ausgeiibt, welche die Druckform 2 
in dicscm Bcrcich in Richtung der scitlichcn Bcgrcnzung 
driicken. Damit wird Form der Druckform 2 an die Form des 
bcdruckten und dadurch veranderten Druckbogens ange- 
passt. Dabei ist erforderlich die Andriickkrafte Fl ; F2 weg- 
abhangig aufzubringen. Das heiBt, der BeU*ag der Andriick- 
krafte Fl ; F2 wird zum Ende der Druckform hin erhoht. 

In einer weiteren Ausfiihrung der Erfindung werden die 
bciden in den Ausfiihrungsbeispielen beschriebenen Mog- 
lichkeiten miteinander konibiniert. Dabei werden die einzel- 
nen Andriickwalzen-Segmente 34 partiell unterschiedlich 
mit Bremskraften beaufschlagt. Gleichzeitig werden die 
Achsschenkel 61a, 61b, 61a', 61b' der Andriickwalze 3 au- 
Berhalb ihrer Andriickwalzenlager 31a, 31b, 31a', 31b' weg- 
abhangig mit den einstellbaren Andriickkraften Fl; F2 bela- 
stel. 

Durch die in den obigen Ausfiihrungsbeispielen beschrie- 
benen Einrichtungen kann folgendes erfindungsgemaBe 
Verfahren realisiert werden. 

Bei der Ausfiihrung des akiuell vorliegenden Druckauf- 
trags wird der Farb- und Wasseranteil der verwendeten 
Druckfarbe permanent iiber einen Sensor erfasst. Diese Pa- 
rameter werden eincm Prozcss-Rcchncr iibcrmittclt, der un- 
ter Einbezichung der im Rcchner abgelcgten Werte beziig- 
hch der Quahtat des Bedruckstoffes den Betrag fiir die weg- 
abhangige Vcrformung des Druckbogens bcrechnet. Diese 
Parameter werden als StellgroBe fiir die oben beschriebenen 
auBerhalb der Lagerstellen der Andriickwalze 3 an die Ein- 
stell-Lager 62a, 62b, 62a', 62b' angreifende Stelleinrichtun- 
gen iibermittelt. Die Stelleinrichtungen bringen dann die er- 
forderlichen Andriickkrafte Fl, F2 auf die Einstell-Lager 
62a, 62b, 62a', 62b', um die erforderliche Verformung der 
Druckform 2 auf dcm Plattenzylinder 1 zu crziclcn. Bei Vcr- 
wendung der selekdv gebremslcn Andriickwalze 3 nach 
dem 1. Ausfuhrungsbeispiel kann zusatzlich zu der oben be- 
schriebenen Steuerung der Andriickkrafte Fl, Fl eine lokal 
dosierte Zumessung der Bremskraft ertblgen. Es ist aber 
auch moglich, auf die im zweiten Aasfiihrungsbeispiel he- 
schriebene Durchbiegung der A^d^^ick^^'alze 3' zu verzich- 
ten und die gezielte Verformung durch das selektive Brem- 
sen der Andriickwalze 3 zu erreichen. 

In einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung werden 
die Werte aus dem aktuellen Druckauftrag mit dort abgeleg- 
ten auftragsbczogencn Refcrenzkurven verglichcn, Dabei 
werden die Parameter hinsichtlich der Qualitiit des Bedruck- 
stoffes cinbczogen. Die nahclicgcndste Referenzkurve wird 
ermittelt und nach dieser die Andriickkrafte Fl, F2 bzw. die 
Bremskrafte gesteuert. 

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 

1 Plattenzylinder 

11 Plattenzylinder-Kanai 

12 Klemmeinrichtung 

13 Spanneinrichtung 

2 Druckform 

21 Druckform- An fang 

22 Druckform-Ende 

3 Andriickwalze 

31a Andriickwalzenlager 
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31b Aadruckwalzenlager 

33 Hohlachse 
331 Langsbohrung 

34 Andruckwalzen-Segment 

341 Segment- Korper 5 

342 Permanentmagnet 

343 Drahtwicklung 

34 Andriickwalzen-Segment 

35 Kabelbaum 

351 Kabcl lO 

352 Kabeldurchfuhrung 
36a Segmcnt-Lager 
36b Segment-Lager 

37 Distanz-Lager 

41 Hebellagerung 15 

42 Hebel 

43 FUhrung 

Fl AndriiL'kkrafte 
F2 Andruckkrafte 

20 

Patentanspriiche 

1. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen, 
bestehend aus einem Plattenzylinder (1) mil minde- 
stens einem axial angeordneten, eine Klemmeinrich- 25 
tung (12) und Spanneimichtung (13) zum Spannen der 
Druckfonn (2) enthaltenden Kanal (11), wobei die 
Druckfonii (2) mil einer Andriickwalze (3) zum Auf- 
biigeln der Druckform (2) auf die Oberflache des Plat- 
tenzyUnders (1) in Kontakt bringbar ist und die An- 30 
driickwalzc (3) aus mchrcrcn ncbcncinandcr auf cincr 
Achse angeordneten Andruckwalzcn-Scgmentc (34) 
besteht, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen 
Andruckwalzen-Segmente (34) particli unterschiedlich 
und wegabhangig mit firemskraften beaufschlagbar 35 
sind. 

2. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jedem 
Andruckwalzen-Segmente (34) eine fornverstellbare 
Bremse zugeordnet ist. 40 

3. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 2^ dadurch gekennzcichnct, dass die 
fernverstellbare Bremse als elektromagnetischen 
Bremse ausgefiihrt ist. 

4. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 45 
nach Anspruch 2, dadurch gckennzeichnct, dass die 
fernverstellbare Bremse als pneumatische Bremse aus- 
gefuhrt ist. 

5. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckfoniien* 
bestehend aus einem Plattenzylinder (1) mit minde- 50 
stens einem axial angeordneten, eine Klenuneinrich- 
lung (12) und Spanncinrichlung (13) zum Spannen der 
Druckform (2) enthaltenden Kanad (11), wobei die 
Druckform (2) mit einer Andriickwalze (3) zum Auf- 
biigeln der Dnickform (2) auf die Oberflache des Plat- 55 
renzylindcrs (I) in Kontakr bringbar ist, wobei die An- 
driickwalze (3; 3') aus mehreren nebeneinander auf ei- 
ner Achsc angeordneten Andruckwalzen-Segmente 
(34) besteht, dadurch gekennzeichnet, dass die einzel- 
nen Andruckwalzen-Segmente (34) partiell unter- GO 
schiedlich mit Bremskraften beaufschlagt werden und 
die Achsschenkel (61a, 61b, 61a', 61b') der Andriick- 
walze (3) auBerhalb ihrer Andriickwalzenlager (31a, 
31b, 31a', 31b') wegabhangig mit einstellbaren An- 
driickkraften (Fl; V2) beaufschlagbar sind. fS 

6. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Angriffspunkte der Andruckkrafte (Fl; F2) beziig- 
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lich der Andriickwalzenlager (31a, 31b) an der von 
dem Walzenkorper (6) abgewandten Seite angeordnet 
sind. 

7. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Angriffspunkte der Andruckkrafte (Fl; F2) zwi- 
schen der Andriickwalzenlager (31a', 31b') und dem 
Walzenkorper (6') angeordnet sind. 

8. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach den vorhcrgchendcn Anspriichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Angriffspunkte der Andriick- 
krafte (Fl; F2) als Einslell-Lager (62a, 62b, 62a', 62b') 
ausgefiihrt sind, die gegeniiber den Andnickwalzenla- 
gern (31a, 31b, 31a', 31b') bczliglicb der Oberflache der 
Druckform (2) veriagerbar sind. 

9. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch nach den vorhergehenden Anspriichen, 
dadurch gekennzeichnet, dass den Einstell-Lagern 
(62a, 62b, 62a', 62b') der Andriickwalze (3) eine pneu- 
matisch beaufschlagbare Einrichtung zugeordnet ist. 

10. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach den vorheigehcnden Anspriichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Einstell-Lagem (62a, 62b, 62a', 
62b') durch Spannschrauben oder durch motorisch an- 
getriebene Stellglieder verschiebbar sind. 

11. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Einslell-Lagem (62a, 62b, 62a', 
62b') als Exzenterlager ausgefiilirt sind. 

12. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Andriickwalzenlager (31a, 31b, 
31a', 31b') der Andriickwalze (3, 3') ais Pendelrollenla- 
ger ausgefiihrt sind. 

13. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Maximum der Andriickkrafte (Fl; F2) dem Ende der 
Druckform (2) zugeordnet ist. 

14. Verfahren zum Aufziehen flexibler Druckformen, 
bei dem fiir jeden Druckauftrag zum Bedrucken von 
Druckbogen die dazugchorigc Druckform (2) auf ei- 
nem Plattenzylinder (1) mil mindestens einem axial an- 
geordneten Kanal (11), der Klemm- und Spanneinrich- 
tungcn zum Spannen einer Druckform (2) enthalt, auf- 
gespannt wird, wobei der Anfang der Druckform (2) in 
einer Klemmeinrichtung (12) gefasst und das Rnde der 
Druckform (2) zum Spannen in eine tangential zum 
Umfang des Plattenzylinder (1) verlagerbare Spannein- 
richtung (13) verbracht wird und die Druckfonn (2) mil 
dner Andriickwalze (3) zum Aufbiigehi an die Oberfla- 
che des Plattenzylinders (1) in Kontakt gebracht wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Parameter der fiir 
den aktuellen Druckauftrag verwendeten Druckfarbe 
und des Bedruckstoffes sowie der Druckpressung er- 
fasst werden, aus diesen Werten die wegabhangige Ver- 
fomiung des Druckbogens ennitteh. wird, diese Wcrte 
in die zur Anpassung der Verformung der Druckform 

(2) an die Verformung des Druckbogens crforderlichen 
wegabhangigen Werte umgerechnet und an auBerhalb 
der Lagerslellen der Andriickwalzenlager (31a, 31b, 
31a', 31b') angreifende Steileinrichtungen und/oder als 
Werte fiir selcktive Bremskrafte an der Andriickwalze 

(3) iibermittelt werden. 

15. Verfahren zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
farb- und wasserfuhrenden Anteile der verwendeten 
Druckfonn (2) iiber einen Sensor erfasst werden, diese 
einem Prozess-Rechner iibermittelt werden, der unter 
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Einbeziehung der don abgelegten Parameter bezuglich 
QuaUtat des Bedruckstoffes und der Dnickpressung 
den Betrag fiir die Verfonnung des Druckbogcns be- 
rechnet. 

16. Verfahren zum Aufziehen flexibler Druckformen 5 
nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
farb- und wasserfuhrenden Anieile der verwendeten 
Druckform (2) iiber einen Sensor erfasst werden, diese 
einem Prozess-Rechner iibennittelt werden, dort - un- 
tcr Einbeziehung dor im Rcchncr abgclcgtcn Parameter 10 
bezuglich Qualitat des Bedruckstoffes - mit im Pro- 
zess-Rechner abgelegte aufu-agsbezogene Referenz- 
kurven verglichen wird und die naheliegendste Refe- 
renzkurve zur HinstcUung der Andriickkrafte Fl, F2 
bzw. der Bremskrafte gewahli wird. 15 
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Fig.4 
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Compact arrangement for pulling flexible printing formes or printing plates 
onto a plate cylinder that prevents damage to the forme and allows the 
deformation of a pre-printed sheet to be matched 
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Abstract Of DEI 0001 31 9 



Device for pulling flexible printing formes 
comprises a plate cylinder (1), a clamping 
device (12) and a tensioning device (13) for 
tensioning a printing forme (2) held in a 
channel (1 1). A pressure roller (3) bends the 
printing forme onto the outer surface of the 
plate cylinder. The pressure roller (3) 
comprises individual roller segments that can 
be acted upon by individually variable and path 
dependent brake forces. An Independent claim 
is made for a method for pulling through 
flexible printing formes. 
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